POTIGAS

COMPANHIA POTIGUAR DE GAS - POTIGAS
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

CIRCULAR 01
PEDIDOS DE ESCLARECIMENTO E RESPOSTAS

A Comissdao Permanente de Licitacdao (CPL), nos termos do item 3.2 do Edital da Licitacdo Presencial -
N2 90013/2024, vem apresentar os questionamentos tempestivamente apresentados até o momento e
suas respostas.

Para as perguntas de cunho técnico, a CPL diligenciou junto a drea demandante (Geréncia Técnica),
responsdvel pela elaboracdo do Termo de Referéncia da licitacado.

A seguir serdao apresentadas as datas dos envios dos questionamentos, os conteddos dos mesmos e, por
fim, as respostas.

1. DIA 11/06/2024 as 18h16min, com confirmag¢do de recebimento em 12/06/2024 as
09h30min (PEDIDO DE ESCLARECIMENTO 01)

PERGUNTA 1:

Segue duvida sobre o fornecimento para esclarecimentos:

eNo item 1.2, letra g “g) Quadro de comando: quadro para suporte e fixacdo dos equipamentos com nivel
de protecdo IP65 ou superior” e no item 4.3, letra | “l) Painel para abrigo do conjunto com protecao
IP65 ou superior (conforme NBR IEC 60529), com certificacdo” do anexo “ESPECIFICACAO TECNICA
UNIDADE DE TRANSMISSAO REMOTA”, informa que o painel deve ter protec3o IP65 ou superior, mas
no item 4.6 letra b “b) O quadro devera ser a prova de tempo: No minimo 4X (conforme NEMA); ou
No minimo IP66 (conforme NBR IEC 60529).” Fala que tem que ser IP66 no minimo. Favor esclarecer
se é minimo IP65 ou IP 66.

RESPOSTA, pela area demandante: Esclarecemos que deve ser no minimo IP66.

2. DIA 11/06/2024 as 18h38min, com confirma¢do de recebimento em 12/06/2024 as
09h30min (PEDIDO DE ESCLARECIMENTO 01)

PERGUNTA 2:

Segue duvida técnica sobre escopo do o fornecimento:
Sobre o item “3.1.6 Testes de aceitacdo em fabrica, que poderdo ser assistidos pela Fiscalizagdo (no caso de
acompanhamento da fiscalizacdo, os custos de transporte e hospedagem corretdo pela Potigas)do documento anexo
“ESPECIFICACAO TECNICA UNIDADE DE TRANSMISSAO REMOTA”, devido a impossibilidade de testar em fabrica a
integracdo do Painel com o Sistema Supervisdrio (SCADA) da Potigas, podemos assumir que o teste de fabrica para
cada painel consiste em:

eEnergizar e desenergizar o Painel.

eMedir as voltagens de cada equipamento para garantir que atende as necessidades de alimentacao.



eTestar chave ON/OFF de porta do painel.
eTestar chave ON/OFF de falta de CA.

RESPOSTA, pela area demandante: Esta correto o entendimento.

Sdo esses os esclarecimentos prestados.

ASSINADO ELETRONICAMENTE POR:

Francisco Antonio Xavier da Silva

Membro Titular da CPL

Referéncia: Processo n2 05310002.000720/2024-13 SEI n2 27158958

eil Documento assinado eletronicamente por Francisco Antonio Xavier da Silva, Membro da Comissao
2 . L‘lly Permanente de Licitagdo, em 12/06/2024, as 17:00, conforme horério oficial de Brasilia, com

assinatura
eletrénica fundamento no art. 42 do Decreto n2 27.685, de 30 de janeiro de 2018.



https://portalsei.rn.gov.br/arquivos/Dec-n-27.685-2018-Institucionalizacao-do-SEI-RN.pdf
http://sei.rn.gov.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0
http://sei.rn.gov.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0

